Industriugnar ©
typ STG ©

Byggs upp av ett val utvecklat modulsystem
som enkelt kundanpassas.

Anvandningsomrade:

C€
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Vattentorkning 60-110°C

- Vakuumtorkning 20-30°C
- Forcertorkning 30-100°C

- Hardning 0-250°C

- Brannlackering 150-250°C
- IR-torkning 0-300°C
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Erfarenhet

Viverk har 30 ars erfarenhet av att tillverka
industriugnar. Vi delar garna med oss av den
till Dig som kopare!

Val av maskintyp

Vid val av ugnstyp bor hansyn tas till godsets
utseende och méangd, samt process fére och
efter torkning.

Miljo

Idag valjs aven utrustning med hansyn till
arbets- och processmiljo. Den skall vara ekolo-
gisk, ergonomisk, ekonomisk och effektiv.

Detta har beaktats i konstruktionen. Maski-
nerna ar val isolerade. Olika typer av gods-
hanteringssystem kan erhallas.

Allmant

- CE-maérkta

- garantitid 1 ar

- huvudspanning 3x400 V 50 Hz

- manobverspanning 24V/~220 V 50 Hz

- elutrustning enligt norm SSEN 60204
med IP 54

- drift- och skotselinstruktioner i ett

pappersexemplar och en CD

Beskrivning

Ugnen byggs i moduler av 1,25 mm
zinkorplat med ett minimum av varme-
bryggor. Den isoleras med 80-150 mm isole-
ring beroende pa anvandningsomrade.

Ett eller flera flaktaggregat fordelar luft-
cirkulationen. Langs langsidorna finns luft-
kanaler. Minst en anslutning med ett regler-
spjall for att ventilera ugnen. Ersattningsluft
tas fran lokalen.

For automatisk reglering av temperaturen
finns en steglost reglerbar termostat.

Ugnsoppningen ar forsedd med slagportar,
elektriska dorrar eller luftsluss.
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Produkter

Forcertorkugnar har stor luftcirkulation. De
anvands dar godset ar komplicerat och man vill
ha jamn varme Overallt, vid vattenbaserad mal-
ning dar man vill ha en snabb vattenutgang
fran farg och vid lagtemperaturfarger 20-80°C.
Temperaturomrade 30-100°C.

Vid vattentorkning anvands aven luftknivar
eller blaskonor med hogtrycksflakt for att bla-
sa bort vattenansamlingar.

Brannlackugnar anvands vid pulvermalning
och dar hardare lack erfordras, typ koksdetal-
jer, tid 15-20 min vid luftcirkulerande ugnar,
temperatur 150-200°C.

For att minska hardtiden och dar man onskar
sig en snabb uppvarmning av godset komplet-
teras ugnen med IR-kassetter som ger stral-
ningsvarme. Det ar kvartsrér med guldreflektor
som reflekterar 99% av varmen pa godset, vil-
ket gor att man kan minska uppvarmningstiden
med ca 50% pa 8 mm tjockt gods.

Limh&rdugnar anvands i bil- och flygindustrin.
Man anvander huvudsakligen luftcirkulerande
ugnar for att fA jamn uppvarmning och i vissa
fall vakuum, temperatur ca 150-180°C.

Om man har hog kapacitet vid kontinuerligt
driven conveyor samt hdgt gods kan man spa-
ra ca 50-100 kW vid in- och utgangsdppningen
genom av anvanda en puckelugn. Eftersom
varm luft stiger uppat bildas ett luftlds da man
gar in underifrdn med godset och man far en
jamn temperaturkurva. Speciellt lamplig vid
conveyordrift. Finns aven som vandugn.

Tunnelugn med stegmatad transportdor an-
vands vid stort gods . Elektriska eller pneuma-
tiska dorrar stanger in varmen i ugnen. Mycket
sma varmeforluster.

Tunnelugn med sluss och luftridaer for konti-
nuerlig drift. FOor gods av mindre storlek. Finns
aven som vandugn.

Kammarugn for manuell godshantering med
vagnar eller godshyllor. Vikportar eller elektris-
ka hissportar. Passar stort gods.
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Referenser

Ikrympningsugn for statorer ingaende i en statormonteringsstation dar vi levererat ugn,
monteringsstation, kyl och transportsystem. Levererad till ITT Flygt AB, Emmaboda.

IR-torkugn for hardning av pulverfarg pa rambalkar. Ugnen ingar i ett komplett maleri for
rambalkar, levererat till Scania, Sodertalje och Dana, Sao Paulo, Brasilien.

Torkugn med kedjetransportér och paletter for godsbeskickning. Ugnen ar indelad i 4 st tork-
stationer. Levererad till ABB Transformers Mj6lby AB, Mj6lby.

Puckelhardugn for hardning av pulvermalade hjalpmedelsdetaljer. Levererad till Leber Rehab i
Alvesta.

Lacktorkugn for torkning av vat farg. Levererad till Volvo Penta AB, Vara.

Vattentorkugn med conveyorbeskickning. Levererad till ITT Flygt AB, Emmaboda.

Order under produktion
Holmbo Produktion AB, Valdemarsvik Ugn typ STG-4,5-1,5-2,2

Scania CV AB, Sotdertalje Flowjettvatt typ VFT-124-P med
vakuumtork mellanvétt for cylinderhuvud

Scania CV AB, Sddertélje Flowjettvatt typ VFT-124-P med vakuumtork
sluttvatt for cylinderhuvud

Ovrigt
Vi kan aven erbjuda:

- kundanpassade l6sningar

- indirekt gasuppvarmning

- en mangd olika transportsystem i standard eller specialutférande
- avancerad temperaturmatning dar stor noggrannhet kravs

- datadvervakad anlaggning med feldiagnostik i klartext pa display
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