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Från änglaspel till industritvättarEtt rent nöje
Ibland är det välgörande att ägna en tanke åt det som en gång var.  
Det ger perspektiv, och samtidigt en smula ödmjukhet.
I år är det 60 år sedan fröet till dagens Viverk såddes. Föga kunde Artur 
Sjödahl då ana att hans lilla källarverksamhet, där änglaspel var storsälja­
ren, med tiden skulle omvandlas till marknadens ledande tillverkare och 
leverantör av tvätt– och reningsanläggningar. Skillnaden mellan då och nu 
är naturligtvis oerhört stor. Men det finns faktiskt några gemensamma 
nämnare:
n Artur var noga med att allt han tillverkade skulle ge köparna valuta för 
pengarna, både i funktion och i kvalitet.
n Artur var noga med att endast välja högsta möjliga kvalitet i de material 
han använde.
n Artur var noga med att lyssna på, och tillgodose, marknadens behov och 
krav.

Även om sex decennier förflutit sedan Artur startade sin lilla 
hantverksrörelse lever hans ambitioner vidare. Lyhördhet för marknadens, 
dvs kundernas, krav och en strävan efter att alltid erbjuda bästa möjliga 
kvalitet är prioriteringar som alltjämt gäller. Att vi lever upp till de krav vi 
ställer på oss själva visas av att flera av landets ledande och mest kända 
företag under en följd av år valt Viverk som tillverkare och leverantör av 
industritvättanläggningar. Deras krav på renhet, ofta ner på partikelnivå, är 
extremt höga men Viverk kan alltid erbjuda en lösning som uppfyller 
önskemålen.

Inom Viverk är standard nära nog ett okänt begrepp. Alla orders är 
kundspecifika och varje tvättanläggning som tillverkas och levereras är 
därför unik. I tillverkningsprocessen väger mänsklig kompetens och många 
års erfarenhet av problemlösningar tungt. Vår produktionskedja är, i jämfö­
relse med många andra industriföretag, ”lågautomatiserad”. I stället 
arbetar erfarna konstruktörer och lika erfarna montörer nära tillsammans i 
varje projekt.

I den här tidningen vill vi presentera företaget Viverk och vad vi gör. 
Vill du veta mer är du naturligtvis varmt välkommen att kontakta oss.  
Vi ser det som ett rent nöje att hjälpa dig i frågor som rör tvätt– och 
reningsanläggningar.

Välkommen till Viverk!

Erik Conradsson, 
VD

Till ett sådant hörde natur-
ligtvis föremål som gjorde 

vardagen både enklare och gladare. 
Förutom änglaspelet tillverkade 
Artur Sjödahls Konstsmide också 
ljusstakar, lampetter och brickor i 
koppar och mässing. Efterfrågan på 
prydnads– och bruksföremål växte 
och 1950 lät Artur uppföra en fa-

brikslokal vid Smedjegatan i Vis-
landa. Tillverkningen utökades med 
fönster och dörrar i bl a aluminium 
för skolor och butiker.

– Via ett danskt företag kunde 
Artur exportera sina konsthantverk 
till USA, berättar Monica Conrads-
son,  administrativ chef på Viverk. 
1954 fick han en order på 72 ljus-

Några små änglar i mässing, brinnande stearinljus och lite ”pingel” –  det 
var så det en gång började. Det lilla änglaspelet hade blivit en julens 
självklarhet i varje hem och konsthantverkaren Artur Sjödahl i Vislanda 
påbörjade, med smålänningens näsa för affärsmöjligheter, tillverkning 
hemma i källaren. Året var 1947. Kriget var slut och människor kunde 
återvända till ett mer normalt liv.

Viverk >> då och nu

1947 
grundas 
företaget som 
Artur Sjödahls 
Konstmide.

1950 
uppförs en 
fabrikslokal vid 
Smedjegatan  
i Vislanda.

1964 
bildas AB 
Sjödahls 
Mekaniska 
Verkstad och 
företaget får  
ny ägare.

1966 
beställs de  
första 
industritvätt­
maskinerna av 
Fermeko och 
Torema AB.

1972 
ändras 
företagsnamnet 
till Viverk 
Verkstads AB.

1984 
får företaget  
nya ägare: Erik 
Conradsson,  
Stig Knutsson, 
Jan-Erik Mörck.

1987 
leverans av 
målnings­
anläggning för 
vattenbaserad 
färg.

1990 
byggs ny 
verkstad  
i Vislanda och 
kontor i 
Åkersberga.

1992 
levereras  
två stora 
anläggningar till 
Volvo respektive 
Scania.

Viktiga  
milstolpar

Välkommen till öppet hus!
I år är det sextio år sedan Artur Sjödahl startade den verksam­
het som genom alla år utvecklats till dagens Viverk. Det ska vi 
naturligtvis fira och vi gör det gärna tillsammans med dig.
Därför är du varmt välkommen till vårt Öppet Hus-jubileum  
i Vislanda fredagen den 23 november kl. 10–13.

60 år!

1981 
övertas företaget av ägarens son
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Från änglaspel till industritvättar

Siktar du mot stjärnorna?
Välj en partner med fötterna på jorden

För att lyckas är det viktigt att fokusera på 
framgångsfaktorer, men även på hot och risker. 
Inom Deloitte har vi lång erfarenhet av att arbeta 
med tillväxtföretag. I Växjö erbjuder vi framförallt 
tjänster inom revision, skatt, redovisning, 
löneadministration och ekonomisk rådgivning. 

Välkommen till Deloitte. 
Tel: 075-246 36 00, www.deloitte.se.

Håkan Davidsson,
auktoriserad revisor 
och kontorschef, 
Deloitte i Växjö.

NORD GÖR DET 
ENKELT 
FÖR ER.

NORD Drivsystem AB
Stockholm 08-594 114 00
Göteborg 031-340 95 60

Malmö 040-18 47 20
Sundsvall 060-15 41 60

www.nord.se

släckare och exportpriset var en 
krona per styck.

En klok förändring
I november 1964 ombildades före-
taget till aktiebolag i samband med 
att en ny ägare tillträdde. Köparen 
hade tidigare varit verksam inom 
Atlas Copco och ändrade raskt 
verksamhetens inriktning till pro-
duktion av sprutmålningsboxar och 
industriugnar. Två år senare påbör-
jas också tillverkning av industri-
tvättmaskiner. Det visar sig vara en 
klok satsning. Företaget utvecklas 
raskt i takt med ökad efterfrågan, 
inte minst på kundanpassade ma-
skiner och anläggningar. 1972 
namnändras företaget till Viverk 
Verkstad AB och fram till 1981 till-
verkar man också svetsaggregat.

Såg möjligheter
Den 23 oktober 1984 inleds en ny 
era. Viverk förvärvas av Erik Con-
radsson, Stig Knutsson och Jan-
Erik Mörck.

– I början på 80-talet drev jag ett 
eget bolag och lade ut legouppdrag 
till Viverk, berättar Viverks nuva-

rande VD Erik Conradsson. Det var 
så jag kom i kontakt med företaget 
och blev medveten om att det hade 
stora framtidsmöjligheter. Så när 
tillfället att överta verksamheten 
dök upp var det inte mycket att fun-
dera över.

Fyllda orderböcker
De nya ägarna insåg att företaget 
måste ”flytta” närmare sin marknad. 
Därför startade de Viverk Försälj-
nings AB i Åkersberga. Med till-
verkning i Vislanda, där allt 

hantverkskunnande finns, och för-
säljningsavdelning i Åkersberga, 
närmare kunderna, bäddade man 
för inte bara fortsatta utan också 
ökade framgångar. Under nittiota-
lets första år är orderböckerna 
fyllda och man levererar bl a en 6,5 
meter hög torkugn till Volvo i Olof-
ström samt en stor målningsanlägg-
ning till Scania i Södertälje.

Ljus framtid
En stabil tillväxt också under 2000-
talets inledande år har gett Viverk 

en solid ställning som ledande till-
verkare av anläggningar för rening 
och torkning. Och utvecklingen ser 
ut att kunna fortsätta i oförminskad 
takt.

– Vi har hunnit med en hel del 
sedan vi tog över företaget, konsta-
terar Erik Conradsson. Våra rela-
tioner till Volvo och Scania har 
stärkts liksom till många andra av 
landets stora tillverkande företag. 
År  2005 avverkade vi ett års budget
erad omsättning på sex månader och 
framtiden ser mycket ljus ut. n

1993 
lanseras  
en korggods­
automat som 
ersättare för 
triavfettnings­
automater vilka 
förbjudits.

1996 
får Viverk en 
order värd  
13 Mkr från 
Nordson  
do Brasil.

1997 
firas 50-årsjubi­
leum. Samma år 
levereras två 
anläggningar till 
Volvo do Brasil.

2001 
levereras två 
FlowJet 
tvättläggningar 
till Volvo Penta.

2002 
fusioneras Viverk 
Verkstads AB 
och Viverk 
Försäljnings AB 
till Viverk AB.

2003 
miljöcertifieras 
Viverk enligt  
ISO 14001. 

2004 
kvalitetscertifie­
ras företaget 
enligt ISO 9001. 
Företaget får sin 
hittills största 
order från Scania 
värd 23,2 Mkr.

2005 
beställer Scania 
sju FlowJet 
tvättar med 
vakumtork i en 
och samma order 
värd 8,4 Mkr.

2006 
övergår man 
alltmer till att 
konstruera 
anläggningarna  
i 3D-strukturer  
i programmet 
Inventor.

2007 
firar företaget 
60-årsjubileum.

Monica och Erik Conradsson är nöjda med utvecklingen hittils – och ser framtiden an med tillförsikt.

Ett änglaspel finns i vart och 
vartannat hem. Och det var så det 

en gång började...
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När en av världens ledande tillverkare av tunga fordon, Sca­
nia i Södertälje, säger rent så menar man också rent. På fö­
retaget finns en betydande kompetens inom reningsteknik 
och en av specialisterna är Hans Ohlsson. När han, och före­
taget, ska upphandla tvättmaskiner går alltid en förfrågan 
till Viverk.

Den som köper en tung lastbil för 
några miljoner vill naturligtvis att 

den ska hålla under många år. Startpro-
blem och motorstopp är ord som helt 
enkelt inte får finnas. Och ju renare mo-
torns slitagedelar är, desto längre fung-
erar den bekymmersfritt.

– Det är faktiskt så, säger Hans 
Ohlsson, att om vi halverar mängden 
partiklar (läs: föroreningar) i en motor i 
samband med tillverkning och 
montering, då halverar vi också risken 
för slitage och stillestånd!

Allt ska vara rent
Hans Ohlsson vet allt som är värt att veta om sådant som har med 
renhet ner till partikelnivå att göra. Inom området motorkomponen-
ter är han specialist inom reningsteknik, emulsioner och tvättanlägg-
ningar. Därtill utbildar han Scanias leverantörer inom renhetsteknik 
och hur de inför renhetsmätningar i sina processer.

– På Scania tillverkar vi motorblock, cylinderhuvud, vevaxel, 
kamaxel, vevstakar och foder i betydande årsmängder. Och allt ska 
vara så fritt från partiklar och föroreningar som det är möjligt och 
måste därför tvättas, säger Hans.

Viverk behärskar tekniken
Under nära 20 år har Viverk levererat tvättmaskiner till Scania och i 
dag används ett tiotal med Viverks signum.

– De är oerhört duktiga på tvättar liksom på allt annat som har 
med renhet att göra, konstaterar Hans Ohlsson. Viverk vet vilka data 
en maskin ska ha för göra rent. Det handlar om en teknik som 
många inte behärskar, men det gör Viverk. n

Viverk >> mänsklig kompetens

EN ENDA PARTNER

El-maskinbyggnad • Programmering
Svets- och legoarbete • Industriunderhåll
Ventilation • Kondensatorbatteri m.m.

Kontakta oss: Tel 0472-162 00

Scanias specialist på 
reningsteknik, Hans Ohlsson 

Renhet ökar hållbarheten:

”Viverk bidrar till Scanias 
ökade marknadsandelar”
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En bakaxel till en tung last-
bil är rejält tillyxad. Den är 

stor, nästan klumpig, och byggd för 
att tåla tufft slitage i tuffa miljöer. 
Men dess innanmäte är känsligt så 
det förslår. Där finns det drev och 
kuggar och utväxlingsaggregat som 
ska hålla och fungera problemfritt 
år efter år. En enda liten smutspar-
tikel kan sabotera allt!

Rent till partikelnivå
– Ja, det låter overkligt men så är 
det faktiskt, säger Erik Conradsson, 
VD för Viverk. En liten metallpar-
tikel, knappt synligt för ögat, kan 
påverka drivaggregatets livslängd 
negativt med flera år. För bara något 
tiotal år sedan fick man ju rådet att 
”köra in” sin nya bil. I dag behövs 
inte detta och även om det till en 
del beror på bättre motoroljor och 
bättre precision vid bearbetningen 
beror det också på att motorns 
innanmäte är renare. Tvätt och ren-
göring ner till partikelnivå ökar 
livslängden på de flesta oljeberörda 

komponenter som utsätts för inre 
slitage, som exempelvis ett ramla-
ger eller en drivaxel.

FlowJet blev svaret
Under mer än 40 år har Viverk kon-
struerat och tillverkat industri-
tvättanläggningar. Till de större 
kunderna hör Volvo och Scania, 
samt åtskilliga av bilbranschens 
underleverantörer. De många åren 
har inte bara genererat en nära nog 
unik kunskap utan också resulterat 
i att Viverk i många fall fört utveck-
lingen framåt.

– För drygt tio år sedan var Sve-
rige först i världen om att förbjuda 
trikloretylen i tvättautomater. Då 
gällde det att tänka om och tänka 
nytt. Vi kom på en konstruktion, 
FlowJet, som visade sig vara myck-
et effektiv. Vår första order kom 
från Samhall och nästa köpare var 
ABB. Tekniken innebär att luft sugs 
in och när luftbubblorna blandas 
med tvättvätskan blir det som i en 
bubbelpool. Därmed kommer väts-
kan åt överallt och metoden är fan-
tastiskt effektiv för invändig tvätt-
ning, framhåller Erik Conradsson 
som också säger att Viverk har pa-
tent på en oljeseparator i ett slutet 
system.

Allt är unikt
Standard är ett ord som knappt fö-
rekommer inom Viverk. Varje an-
läggning som konstrueras och till-
verkas är unik och kundspecifik.

– Kraven är undantagslöst olika 
från kund till kund, säger Erik. Och 
det är väl något av det som kommit 
att bli vårt främsta kännetecken, vår 
kompetens när det gäller kundspe-
cifika lösningar.

Våra större kundföretag har egna 
experter som tar fram mycket nog-
granna kravspecifikationer, in i 

minsta detalj. Vår uppgift är att se 
till så att anläggningen lägst uppfyl-
ler kraven, men helst överträffar 
dem – vilket också sker i många fall. 
När det gäller små företag saknar 
de oftast intern kompetens när det 
gäller kravspecifikationer men då 
hjälper vi till att ta fram sådana. Då 
får de redogöra för vilka produkter 
de vill ha rengjorda och i vilken 
grad de ska göras rena. Utifrån det 
tar vi sedan fram en lösning som 
tillgodoser önskemålen. n

Tuffa krav inget problem:

”Vi tar alltid fram en lösning
som passar kundens behov”

När avancerad teknik går hand i hand med mänsklig kompetens kan det inte bli annat än bra.
På Viverk är just den mänskliga kompetensen, medarbetarna, den viktigaste framgångsfaktorn. 

Deras erfarenhet är guld värd och tack vare en systematisk kunskapsöverföring förs insikten om 
”vad och hur” vidare till nyanställda. Att tillverka ytbehandlingsanläggningar för industrin handlar om 
avancerade konstruktioner där mänskligt kunnande och teknik möter kemi, ända ner på atomnivå...

FlowJet-tvätt med helautomatiskt transportsystem.
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FlowJet-tvätt med vakuumugn. 
Åtta stycken levererade till Scania 
i Sibbhult, en till Scania i Falun

Axelent 
- din leverantör av nätväggar

Axelent AB • Box 1 • 330 33 Hillerstorp, Sverige
Tel. 0370-37 37 30 • sales@axelent.se • www.axelent.com

Beställ vår broschyr eller besök vår 
hemsida för mer information.

www.cchab.se

CCH TransTech AB är ett specialistföretag 
inom rullningslager, öppna transmissioner, 
växlar/motorer, tätningar, industrigummi 
och pneumatik.

Vi har egna butiker/servicecentraler på fem 
orter i Syd- och Mellansverige. Läs mer på:

Vår kunskap, din trygghet

CCH TransTech AB
Smedjegatan 35
352 46 Växjö 
Tel 0470-179 10  
Fax 0470-279 20 
vaxjo@cchab.se
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Full kontroll med 
nytt datasystem
En expanderande produktion, fler kunder, mer avancerad 
teknik, och alltid kundanpassade speciallösningar – då 
krävs det ett datasystem som hänger med i svängarna. 
Under lång tid har man inom Viverk sökt den perfekta 
systemapplikationen och äntligen har man hittat rätt.

Att det som sker i datorvärlden sker 
fort vet alla. Men lika fort går det inte 

när man står inför att välja en ny systemlös-
ning.

– Nej, det har tagit några år men nu 
närmar vi oss målet, säger Monica 
Conradsson och fortsätter:

– Vi kommer att fasa ut vårt nuvarande 
Unix-baserade system för att ersätta det 
med ett produktionsstyrningssystem, 
Monitor. Det tar nog drygt två år innan alla 

tillämpningar är i drift men vi tar ett steg i taget för att säkerställa att 
allt fungerar som det ska innan vi går vidare.

En komplett lösning
Fördelarna med Monitor är många. Systemet har integrerade 
redovisningsfunktioner och även inbyggt säljstöd.

– Tidigare har vi fått använda olika applikationer för att hantera 
bland annat produktion, lager och inköp. Nu ligger alla viktiga 
funktioner under ett och samma system. Dessutom kan Monitor 
kopplas mot vårt Cad-program Inventor, vilket också det ger stora 
fördelar, berättar Monica Conradsson vidare.

Ökar kundnyttan
Men, och det är viktigast av allt, så kommer Monitor att ge en ökad 
kundtrygghet:

– Ja, genom att vi får en bättre kontroll över allt vi gör så ökar 
kundtryggheten. Dessutom kan en kund som också använder 
Monitor elektroniskt överföra sin beredning direkt i vårt system, 
avslutar Monica. n

Pneumatik, ventiler 
och ventilautomation

www.avsab.com
Tel 040-55 23 80

Vakuumlösningar som ger bättre arbetsmiljö, 
mindre service och lägre energiförbrukning. 
För mer info: 031-338 00 80, 08-511 701 28, 
info@busch.se, www.busch.se

Vakuumteknik 
som lönar sig.

450 000 cylindrar  
– och alla tvättas i maskiner från Viverk
Vad gör man om man behöver rengöra 450 000 motorsågs­
cylindrar? Svaret var givet när Husqvarna AB behövde inves­
tera i fler tvättar. Sedan tidigare var erfarenheterna av Viverks 
tvättanläggningar minst sagt goda och därför kändes det 
naturligt att kontakta Viverk igen. Men det var bråttom, 
mycket bråttom...

Viverk >> stor kundnytta

På karuselltvättens operatörssida är alla drift- och underhållsfunktioner ergonomiskt placerade.

Monica Condradsson

Försäljningsingenjör 
Börje Carlsson trivs 
med Husqvarna som 
kund och samarbets-
partner.
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Tre månader, längre tid än så 
behövde inte Viverk för att 

klara av ordern på två karuselltvät-
tar till Husqvarna.

– Det var ett slimmat projekt 
tidsmässigt, säger Börje Carlsson. 
Avtalet skrevs under våren 2006 
och tvättarna skulle vara på plats 
innan semestern.

Börje är säljare på Viverk och 
kundansvarig gentemot Husqvarna 
som använder flera Viverk-tvättar 
i sin produktion.

– Det gynnade oss naturligtvis 
när de hade behov av två nya karu-
selltvättar, konstaterar han. När vi 
fick klart för oss att projektet bråd-
skade gjorde vi en problem– och 
behovsanalys, och presenterade ett 
förslag som uppfyllde Husqvarnas 
kravspecifikationer. När avtalet väl 

var i hamn satte vi fart och klarade 
av att leverera tvättarna på plats 
innan semestern, helt enligt Hus-
qvarnas önskemål.

In– och utvändig tvätt
De två karuselltvättarna används i 
robotceller vilket innebär att en ro-
bot plockar cylindrar och placerar 
dem i en bearbetningsmaskin. Där-
efter placeras cylindrarna i tvätten 
där de rengörs in– och utvändigt 
med vatten och en alkalisk lös-
ning.

– Husqvarna är ett bra företag 
att samarbeta med, tycker Börje 
Carlsson. De är duktiga på att ta 
fram genomarbetade kravspecifi-
kationer, vet vad de vill ha och har 
stor kunskap. n

Varje år tvättas omkring 
450 000 motorsågscylindrar  
i Husqvarna ABs fabriksan­
läggning. Och det är tvättar 
från Viverk som gör jobbet! 
Och det gör de bra, enligt 
Håkan Larsson som är 
processtekniker på det anrika 
företaget.

Samarbetet mellan Hus-
qvarna AB och Viverk har 

pågått under flera år. Flera av de 

tvättar som används har tillverkats, 
levererats och igångsatts på plats av 
Viverk.

– Vår relation är av det stabila 
slaget, konstaterar Håkan Larsson. 
Samarbetet oss emellan, och inte 
minst med Börje Carlsson, fungerar 
mycket bra och Viverks produkter 
är minst sagt tillförlitliga. Den här 
gången var det extra bråttom men 
Viverk ställde upp och såg till att 
tvättarna levererades helt enligt tids-
planen. Tvättarna har fungerat helt 

problemfritt sedan de togs i drift för 
mer än ett år sedan och utifrån min 
och vår erfarenhet väljer vi med stor 
säkerhet Viverk också nästa gång vi 
ska anskaffa en tvättanläggning. n

450 000 cylindrar  
– och alla tvättas i maskiner från Viverk

Robotarmen med sin gripklo lastar och lossar två stycken cylindrar vid varje tillfälle.

”Det blir Viverk även nästa gång”

Metallfabriken Ljunghäll 

AB i Södra Vi strax norr om 
Vimmerby är Nordens ojämförligt 
största pressgjuteri. Antalet an-
ställda uppgår till nära 750 och 
årsomsättningen landar runt mil-
jarden.

I många år har man gjutit, be-
arbetat och förädlat delar till 
Volvo och Scania, som är de 
ojämförligt största kunderna.

– De ställer mycket höga krav 
på oss och vårt jobb, säger Steve 
Ingström, inköpschef på Ljung-
häll AB. Att vara underleverantör 
till fordonsindustrin betyder att 
man alltid måste göra sitt yttersta 
för att upprätthålla hög kvalitet, i 
alla led. Det betyder också att vi 
är oerhört noga med val av under-
leverantörer.

Fungerar oklanderligt
I snart 20 år har Viverk tillverkat 
och levererat tvättmaskiner till 
Ljunghäll AB. Under den tiden 
har kraven på renhet ökat vilket 
naturligtvis också påverkat ut-
vecklingen av maskiner.

– I dag använder vi ett 10-tal 
tvättar tillverkade av Viverk, be-
rättar Steve Ingström. Det rör sig 
om mer okomplicerade kammar-

tvättar till avancerade tunneltvät-
tar. Vårt senaste inköp var en tun-
neltvätt som Viverk tillverkade 
och levererade i början på 2007. 
Den, liksom våra övriga Viverk-
tvättar, fungerar oklanderligt.

Pålitlig partner
Steve säger att det är en kompli-
cerad process att ta en ny tvätt-
maskin i drift:

– Ja, vi köper och använder en-
bart specialtvättar byggda enligt 
våra höga krav. Det säger sig själv 
att det då kan bli lite intrimm-
ningsproblem vid uppstartfasen. 
Men när slutjusteringarna är av-
klarade är vi också befriade från 
fortsatta problem. Viverks tvättar 
är robusta och står för hög till-
gänglighet. Tvättarna användas i 
3-skift fem dagar i veckan och 
fungerar perfekt. Vi handlar även 
rengöringsmedel av Viverk. Det är 
praktiskt att kunna anlita en och 
samma leverantör och så vet vi att 
vi får medel som anpassats just till 
de renhetskrav som ställs. För oss 
är Viverk således en pålitligt sam-
arbetspartner som har hög kom-
petens och klarar av att uppfylla 
våra höga krav, avslutar Steve Ing-
ström. n

På Ljunghäll AB ska det vara rent:

”Viverks tvättmaskiner  
motsvarar våra höga krav”
Fordonstillverkarnas krav på underleverantörer ökar år från 
år. Att tillverka, eller förädla, komponenter till fordonsindu­
strin är ett tufft åtagande. Minsta lilla avvikelse mot ställda 
specifikationer kan resultera i förlorat kontrakt. Därför är 
underleverantörerna oerhört noga med vem de väljer som 
underleverantör i sin tur...
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Cutting Edge Technology
Kimtech har 30 års erfarenhet av 

vattenskärning, nu med linjärmotorteknik

www.kimtech.se

Klimataggregat med värmepump

TORKAR – VÄRMER – KYLER

Industrigatan 5, 541 57 Skövde • Tel 0500-450 400 • www.gisip.se

Den kompletta
filterleverantören!

�
www.ifab.se • ifab@ifab.se

Hangarvägen 9 • 423 37 Torslanda
031-92 20 70 • 031-92 23 32�

Varumärket för pumpar.
www.flygt.se
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Ett par gånger om året er-
bjuds Viverks kunder att 

delta i ett seminarium om rengö-
ringsteknik. Då medverkar även 
experter från de största kundföre-
tagen, till exempel Scania.

– Där har man en spetskompe-
tens inom det här med rengöring, 

säger Stefan Hellberg som kombi-
nerar rollen som säljare med att 
ansvara för Viverks utbildnings-
verksamhet. Det här med rengö-
ring på avancerad nivå handlar 
mycket om kemi och om olika 
metoder att tvätta. Våra kunder 
kräver ofta rengöring ner på par-

tikelnivå och då är kraven på ut-
rustning och metodik naturligt 
nog mycket höga.

Men det är nu inte bara Viverks 
kunder som deltar i seminarierna.

– Nej, de är öppna för alla som 
är intresserade. Det är faktiskt inte 
alls ovanligt att det kommer del-
tagare som i sina företag använder 
tvättanläggningar tillverkade av 
våra konkurrenter.  Det tydliggör 
att vi verkar på en mer kundfoku-
serad nivå, konstaterar Stefan med 
ett leende. n

En tvättanläggning utan tvätt­
medel är väl ungefär som en 
cykel utan styre, alltså prak­
tiskt taget oanvändbar. Därför 
har Viverk utvecklat ett stort 
kunnande också om rengö­
ringsmedel. Det handlar om 
egentillverkade kemikalier, an­
passade för kundens unika be­
hov.

Varje kund som använder en 
tvättanläggning från Viverk 

gör det utifrån sina egna speciella 
förutsättningar. Vad  ska göras rent, 
vilket material används, vilka slags 
föroreningar ska tas bort och vilken 
efterbehandling ska det rengjorda 
godset få? Allt detta styr valet av 
tvättmedel.

– Förutsättningarna är ju så olika, 
konstaterar Hans-Olof Steen. Där-
för tar vi fram egna kemikalier uti-
från kundens behov för att säker-
ställa att rengöringen blir den bäst 
möjliga. Vi tillverkar och levererar 
rengöringsmedel till de flesta av 
våra kunder men också till externa 
användare. Det mesta hamnar na-
turligt nog hos användare här i 
Sverige men vi exporterar faktiskt 
en hel del till Kina, Norge och Slo-
vakien.

Reservdelar och service
För att säkerställa hög tillgänglighet 
på de  anläggningar som levererats 
tillhandahåller Viverk också reserv-
delar. Eftersom tvättanläggningarna 
tillverkas efter kundens krav och 
specifikationer gäller detta också 
vissa av reservdelarna.

– En hel del är ju specialdelar, 
den ena anläggningen är ju inte den 
andra lik, säger Hans-Olof Steen 
som också berättar att Viverk er-
bjuder uppdatering av äldre maski-
ner.

För att ytterligare trygga använd-
ningen av Viverks anläggningar 
erbjuder man kunderna att teckna 
serviceavtal.

– Vi har två tekniker som enbart 
arbetar med service och montage. 

De kan också ge viss grundläg-
gande utbildning på plats hos kun-
den och ser till att en installerad 
anläggning sätts igång utan pro-
blem. Det de inte kan om våra  pro-
dukter är inte värt att veta... n

Viverk >> mänsklig kompetens

Den som vet mest kan bäst

Bra resultat kräver rätt tvättmedel

Kunskapsöverföring är ett viktigt inslag i Viverks dagliga verk­
samhet. Men det gäller inte bara internt, där den erfarne hjälper 
den mindre erfarne. Också externt bidrar Viverks experter med 
kunskap och då inte bara om de egna tvättanläggningarna utan 
också om rengöring i ett bredare perspektiv.

Tony Lindström och Hans-Olof Steen ser till att trygga kundens behov av delar och service. De flesta reservdelar tillverkas när de behövs, 
anpassade till den specifika tvättmaskinen.

Stefan Hellberg
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Ditt lokala alternativ

0470-72 00 00 • www.lfkronoberg.se

I FRITZ AB

För ekonomisk 
avfettning, rengöring 

och rationell hantering

Tel. 019-45 03 37  |  fritzab@tele2.se 

Konsten att spara 
pengar i korgar

Läs mer på www.fritzab.se eller ring oss!

Kvalitet handlar
också om miljö
På Viverk går begrepp som kvalitet och miljöhänsyn hand  
i hand. Det ena förutsätter det andra och företaget är  
ISO-certifierat såväl när det gäller miljö som kvalitet. Att 
miljöcertifieringen kom först tydliggör också att miljö­
frågorna har hög prioritet.

Hans-Olov ”Loffe” Knutsson är miljösamordnare på Viverk 
och ansvarar för att uppsatta riktlinjer följs. Tillsammans med  

Håkan Eriksson, som framöver ska överta ”Loffes” roll, ser han till 
att alla eventuella misstag, stora om små, dokumenteras.

– Det är viktigt att lära sig av det som går fel, säger han. Vi är 
måna om att kunskap inte bara ska finns i huvudet på den enskilde 
utan faktiskt också i form av dokument. På det sättet är vi en 
självlärande organisation.

Materialeffektivt
Systematiskt mäter och dokumenterar man mycket av det som 
inryms i begreppet kvalitet och miljö. Syftet är att bli bättre, 
exempelvis när det gäller energiförbrukning.

– Och så ser vi till att arbeta materialeffektivt i alla led, säger  
Håkan Eriksson.

Bättre än maskindisk
Men kan ett företag som också tillverkar och tillhandahåller 
effektiva rengöringsmedel verkligen kalla sig miljövänligt?

– Jodå, svarar ”Loffe”. De kemikalier vi levererar är faktiskt mer 
miljövänliga än de maskindiskmedel man använder i hemmen och 
de släpper man dessutom ut direkt i avloppet! n

Viverk >> kvalitet & miljö

Miljösamordnare 
Hans-Olov ”Loffe” 
Knutsson (th) och 
Håkan Eriksson 
understryker gärna 
Viverks miljöprägel  
i alla produktionsled.
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Välj ett totalkoncept från
oss och du får marknadens
mest kompletta program
för växlar, motorer och
styrutrustningar.

SEW-EURODRIVE – Driving the world

enDu behöver bara en komplett leverantör!

www.sew-eurodrive.se

SEW_Viverk  07-09-12  12.08  Sida 1

Det är mycket som ska stäm-
ma i ett produktionsflöde. På 

Viverk vet Hans-Olov ”Loffe” 
Knutsson det mesta om hur man 
gör för att det ska bli bra:

– I grunden bygger det på kom-
petent och erfaren personal. Efter-
som vi tillverkar kundanpassade 
tvättmaskiner krävs flexibilitet. 
Ibland måste någon göra en liten 
avvikelse från en ritning för att an-
läggningen ska uppfylla kundens 
krav och för att göra det krävs erfa-
renhet. Vi styrs inte slaviskt av flö-
desscheman och liknande. Det 
viktigaste är att personalen kan job-
bet och gör rätt sak i rätt tid.

Testar i eget laboratorium
Varje anläggning som lämnar Vi-
verk testas före leverans. För att 
säkerställa att tvättanläggningen 
uppfyller kundens kravspecifikation 
gör vi renhetsanalyser i ett eget la-

boratorium. Med mikroskop mäts 
hur stor mängd föroreningar som 
tvättats bort, och vår utrustning 
kan mäta storlekar till en partikel-
nivå på extremt låga 5 My.

Legouppdrag
En kundstyrd produktion innebär 
att belastningen på vår egen ma-
skinutrustning varierar. Därför ut-
för vi en relativt stor mängd lego-
uppdrag, vilket inte bara ger ett 

effektivt utnyttjande av våra egna 
resurser utan också ger oss möjlig-
het att bistå ofta små företag i vårt 
närområde. Största delen legoupp-
drag handlar om vattenskärning 
men också om svarvning, fräsning, 
målning eller tvättning. Det handlar 
ofta om mycket korta leveranstider, 
ibland väntar kunden på plats med-
an uppdraget utförs, och de flesta 
av våra legokunder hör hemma i 
vårt närområde. n

Så gör vi  
kunden nöjd
En effektiv produktion bäddar för hög kvalitet. Dessutom sparar den pengar, 
vilket i slutänden gynnar kunderna. Därför är det viktigt att alla gör rätt sak  
i rätt tid. Och det gör man på Viverk.

Bekir Özkan monterar pneumatiska 
ventiler på en FlowJet-anläggning 
avsedd för invändig tvättning av 
hydraultankar.

I laboratoriet testar Hans-Olov Knutsson att de anläggningar som lämnar Viverk 
motsvarar kundens krav.
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SMC Pneumatics Sweden AB
E-post : post@smc.nu Webbplats : www.smc.nu

Allt inom
pneumatik

VI FÖLJER TROGET
VÅR AFFÄRSIDÉ

VI FÖLJER TROGET
VÅR AFFÄRSIDÉ

”Att serva verkstadsindustrin med det bästa marknaden 
kan erbjuda till rätt pris och med hög servicegrad”.

Den idén har gett oss framgång och den tummar vi inte på

Prova oss – du kommer inte bli besviken!

Vislanda. Tel  0472-302 00

När den förra regeringen anslog en stor summa pengar för 
att stimulera tillväxt av små och medelstora företag genom 

forskning fanns Viverk med bland dem som ansökte om bidrag, och 
fick det. Karin Ådén är en av Viverks konstruktörer och hon berättar 
om företagets projekt:

– Vi arbetar med att utveckla en sluten tvättmaskin. Genom att 
återvinna energin, som består av vattenånga och/eller värme, blir 
den energieffektiv. Reningen av tvättvätskan ska bli så bra att man 
kan använda samma tvättvätska under 6–12 månader med ett 
minimalt restavfall. Dessutom strävar vi efter en utrymmessparande 
konstruktionslösning. För att nå dit vi vill samarbetar vi med Scania 
som är mycket duktiga på det här med renhet.

Kunskapskrävande bransch
För en oinvigd kan det låta som en utopi men Karin är säker på sin sak:

– Ja, det är ett trovärdigt projekt och jag är säker på att vi kommer 
att lyckas. Men allt blir inte löst på en gång, i stället kommer det att 
handla om små genomförbara delsteg.

Att Viverk satsar stora resurser på forskning och utveckling ser 
Karin som självklart:

– Det är oerhört viktigt. Det är lätt att tro att det här är en statisk 
bransch, men så är inte fallet. Det händer mycket inom vårt område 
och det krävs mycket kunskap för att ständigt kunna ligga i en 
frontposition. n

Karin har en dröm:

”Jag vill konstruera  
en sluten  
tvättmaskin”
På Viverk bedrivs en systematisk forskning och utveckling 
med syfte att få fram nya konstruktionslösningar och nya 
metoder för att rent ska bli ännu renare. Ett av de större 
utvecklingsprojekten bedrivs inom statligt understödda 
Forska & Väx.
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Vislanda: Olvägen 25,  
342 50 Vislanda.  
Tel: 0472-343 60. 

Åkersberga: Sågvägen 44,  
184 40 Åkersberga.  
Tel: 08-544 022 30. 

info@viverk.se • www.viverk.se


